Hydraulicke matice

VSeobecné informace

Bezpecnostni pokyny

Vzhledem k tomu, ze vysokeé tlaky a sily predstavuji potencialni
bezpecnostni riziko, dbejte laskavé na dodrzovani nasledujicich
pokynd:

e Zarizeni by mél pouzivat vyhradné Skoleny personal.

¢ Vzdy postupujte podle navodu k pouziti.

e Pred pouzitim peclivé zkontrolujte hydraulickou matici a
veskeré prislusenstvi. Nikdy nepouzivejte ani mirné
poskozené soucasti.

e Pred aplikaci tlaku zkontrolujte, ze v hydraulické soustavé
neni zadny vzduch.

¢ Nepouzivejte hydraulickou matici k jinym Gceldm nez
k montazi a demontazi lozZisek.

J

e Vzdy pouzivejte tlakomér.

¢ VZdy montovany dil chrante pred prudkym uvolnénim pri nahlém odlehceni tlaku (nap¥. pojistnou
matici).

¢ Nikdy neprekracujte maximalni povolené posunuti pistu.

e Pouzivejte ochranneé bryle.

e Nikdy jednotku neupravujte.

¢ Pouzivejte vyhradné ptvodni dily.

e PouZivejte pouze Cisté doporucené hydraulické oleje (napr. SKF LHMF 300, LHDF 900 apod.)

¢ \/ pripadé jakychkoliv nejasnosti ohledné pouziti hydraulické matice kontaktujte SKF.

Popis

Hydraulicka matice se osvédcila pri montazi a demontazi valivych lozisek s kuzelovou dirou — Setri
totiz znacnou namahu. Sklada se ze dvou hlavnich casti: ocelového krouzku s drazkou a vnitim
zavitem (a) a z prstencového pistu, ktery spociva v drazce (b). Tésnéni (c) mezi obéma dily tvori

dva O-krouzky. Pri erpani oleje do tlakové komory (d) je pist tlacen ven silou, ktera je k montazi a
demontaZi valivych loZisek zpravidla dostatecna. Vnéjsi krouZek je opatien otvorem bez zavitu (g) pro
Ciselnikovy Uchylkomér (h). Spicka Uchylkoméru se opira o celo pistu a ukazuje jeho axialni posunuti.

Poznamka
Velikost posunuti mdze byt pouzita pro kontrolu spravného nalisovani.

Pro pripojeni olejové privodni hadice je matice opatrena dvéma zavitovymi otvory, jednim na cele
ocelového krouzku (e) a druhym na valcovém vnéjsim povrchu (f). NepouZivany otvor je zaslepen
zatkou s kulickou, ktera se dodava s matici.

VSechny hydraulické matice jsou vybaveny pripojkou pro rychlospojku 729832 A pro rychlé pripojeni
privodu oleje. Soucasti dodavky je standardné také sada O-krouzkd, Udrzbarska sada a ocelova tycka
k utahovani matice.

L] <Y o



Hydraulicke matice

Unosnost

Hydraulické matice SKF jsou konstruovany tak, aby odolavaly bézné pouzivanému tlaku pri montazi
a demontazi lozisek. Absolutni maximalni tlak zavisi na posunuti pistu, velikosti konkrétni matice a
na tom, zda byly nebo nebyly pouzity opérné krouzky. Cim mensi je matice a ¢im kratsi je posunuti
pistu, tim vyssi tlak matice prenasi.

Také opérny krouzek pomaha zvysit Unosnost, zvlasté v pripadé vétsich matic.

Provedeni bez zavitu

VSechny matice HMV jsou k dispozici také v provedeni bez zavitd, s doplnkovym oznacenim /A101.
VSechny hlavni rozméry jsou shodné s odpovidajicimi maticemi HMV.

Rada hydraulickych krouzki pro tézky provoz

SKF vyrabi také specialni radu hydraulickych krouzk( pro tézky provoz, vhodnou zejména k montazi
lodnich soucasti. Krouzky jsou zpravidla bez zavitl a snaseji tlak do 70 MPa (10,000 psi).

Jak matici pouzivat

Ke snadné montazi, zvlasté pak v pripadé velkych matic, je nezbytné matici pred nasroubovanim
radné vystredit na licujicim zavitu. U vétSich matic je proto treba matici Yadné podeprit. Pfi montazi
loZiska na pouzdro dbejte na to, aby byl zavit matice souosy se zavitovou Casti pouzdra. Pred na-
Sroubovanim matice se vzdy doporucuje nanést na zavit mazivo. Pri utahovani matice pouzijte jako
rukojet utahovaci tycku, ktera je soucasti sady. Zasouva do jednoho ze ¢tyr otvorl bez zavitu

na vnéjsim valcovém povrchu nebo do jednoho ze dvou otvorl na Celni plose.

Jak dosahnout potrebného tlaku

PoZzadovaného tlaku nejlépe docilite pomoci Cerpadla s minimalné 100 MPa (14,500 psi). Ze sorti-
mentu SKF je vhodna cerpadla rada 729124 pro matice do velikosti 54 vCetné, a pro vétsi velikosti
Cerpadla TMJL 100, TMJA 70E, 728619 nebo TMJL 50.

Jako médium pouzijte olej s viskozitou priblizné 300 mm2/s pri provozni teploté, napr. montazni
kapalinu SKF LHMF 300. Pro montaz pri nizsich teplotach pouzijte méné viskozni olej. Pri pripojovani
Cerpadla dbejte na to, aby v hydraulickém systéemu nebyl zadny vzduch. To zajistite tak, ze odstranite
jednu ze zatek a pumpujete olej, dokud nezacne vytékat otvorem ven.

a. ocelovy krouzek s vnitrnim zavitem

b. prstencovy pist

c. O-krouzky

d. tlakova komora

e. pripojovaci otvor v cele matice

f. pripojovaci otvor na vnéjsim povrchu

g. otvor bez zavitu pro pripojeni ciselnikového Uchylkoméru
h. Ciselnikovy Uchylkomér
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Montaz lozisek

Matici je treba opatrné nasroubovat na zavitovou cast hridele nebo pouzdra tak, aby dosedla na
vnitrni krouzek loziska (obr. 1, 2), stahovaci pouzdro (obr. 3) nebo specialni opérnou matici/desku
(obr. 4). Je nezbytné nasroubovat co nejvétsi cast zavitu hydraulické matice, nejméné vsak 80%.

Pokud to neni mozné, je nutno matici zespodu podeprit pomocnym krouzkem. Pist by pak mél byt
zcela zatazen do krouzku. K dopravé tlakového oleje do matice se pouziva Cerpadlo. Aby bylo mozno
namontovat v jediném kroku libovolné loZisko s kuzelem 1:12 nebo 1:30, byl zvolen vhodny prFipust-
ny zdvih (axialni posunuti). Pfipustné posunuti pistu, jez je vyznaceno drazkou na vnéjsi strané pistu,
by nikdy nemélo byt prekroceno.

Po dokonceni montaze by se mél zpétny ventil Cerpadla otevrit, aby se mohl olej z matice vratit do
Cerpadla. K Uplnému vyprazdnéni matice je nutno pist zatlacit do pdvodni polohy. Toho nejsnaze
dosahnete, kdyz matici zaSroubujete co nejdale na hridel nebo pouzdro.

Informace o spravném uloZeni s presahem, popr. s vili v loZisku najdete v publikaci MP502 (vCetné
informaci o maticich HMV) nebo v publikaci 4555 E (CARB®).

Montaz

1. Matice HMV E pro montaz lozZiska na kuZelovy cep. 2. Matice HMV E pro montaz loZiska na upinaci pouzdro.

3. Matice HMV E nasroubovanéa na hridel pfed montazi stahovaci- 4. Matice HMV E a speciaini zaréZka pro montaz stahovaciho
ho pouzdra. pouzdra.
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Demontaz lozisek

Pri demontazi valivych lozisek ze stahovacich nebo upinacich pouzder se hydraulicka matice nasrou-
buje na zavit pouzdra tak, aby se opirala o vnitini krouzek loZiska (obr. 5) nebo o specialni opérny
krouzek (obr. 6). Posunutim pistu se pouzdro uvolni v dire loZiska, popr. lozisko bude vytlaceno z
upinaciho pouzdra.

Demontaz

5. Matice HMV E pouZita k demontazi stahovaciho pouzdra. 6. Matice HMV E se zarazkou k demontazi upinaciho pouzdra.

Udrzba
V dobé, kdy se matice nepouziva, je nutno chranit ji pred korozi. Vnikani necistot zabranite zaslepe-
nim olejovych kanalkd.

Rozmeéry

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny rozméry standardnich hydraulickych matic SKF HMV ...
(metrické rozméry), HMVC... (palcové rozméry) a hydraulickych matic bez zavitd. Matice se mohou
vyrabét také v jinych velikostech, se specialnimi zavity nebo dirami bez zavit. Dalsi informace po-
skytujeme na vyzadani.

Hydraulické matice - HMV E rada (metricky zavit)

Hydraulické matice fady HMV E jsou navrzeny tak, aby odolaly tlakdm které jsou bézné pro montaz
a demontaz lozisek. Tyto hydraulické matice jsou opatreny rychlospojkou 729832 A.

Zavit
HMV 10E - 40E ISO 965/111-1980, tolerance tfida 6H
HMV 41E- 200E 1SO 2901-1977, tolerance tfida 7H

75

L] <t o



Hydraulicke matice

\

Rozméry
Oznaceni Povoleny Plocha Vaha
zdvih pistu | pistu

G di d2 d3 B B1

thread mm mm mm mm mm mm mm kg
HMV 10E M 50x1,5 50,5 104 114 38 4 5 2.900 2,7
HMV 11E M 55x2 55,5 109 120 38 4 5 3.150 2,75
HMV 12E M 60x2 60,5 115 125 38 5 5 3.300 2,8
HMV 13E M 65x2 65,5 121 130 38 5 5 3.600 3
HMV 14E M 70x2 70,5 127 135 38 5 5 3.800 3,2
HMV 15E M 75x2 75,5 132 140 38 5 5 4.000 3,4
HMV 16E M 80x2 80,5 137 146 38 5 5 4.200 3,7
HMV 17E M 85x2 85,5 142 150 38 5 5 4.400 3,75
HMV 18E M 90x2 90,5 147 156 38 5 5 4.700 4
HMV 19E M 95x2 95,5 153 162 38 5 5 4.900 4,3
HMV 20E M 100x2 100,5 158 166 38 6 5 5.100 4,4
HMV 21E M 105x2 105,5 163 172 38 6 5 5.300 4,65
HMV 22E M 110x2 110,5 169 178 38 6 5 5.600 4,95
HMV 23E M 115x2 115,5 174 182 38 6 5 5.800 5
HMV 24E M 120x2 120,5 179 188 38 6 5 6.000 5,25
HMV 25E M 125x2 125,5 184 192 38 6 5 6.200 5,35
HMV 26E M 130x2 130,5 190 198 38 6 5 6.400 5,65
HMV 27E M 135x2 135,5 195 204 38 6 5 6.600 59
HMV 28E M 140x2 140,5 200 208 38 7 5 6.800 6
HMV 29E M 145x2 145,5 206 214 39 7 5 7.300 6,5
HMV 30E M 150x2 150,5 211 220 39 7 5 7.500 6,6
HMV 31E M 155x3 155,5 218 226 39 7 5 8.100 6,95
HMV 32E M 160x3 160,5 224 232 40 7 6 8.600 7,6
HMV 33E M 165x3 165,5 229 238 40 7 6 8.900 7,9
HMV 34E M 170x3 170,5 235 244 41 7 6 9.400 8,4
HMV 36E M 180x3 180,5 247 256 41 7 6 10.300 9,15
HMV 38E M 190x3 191 259 270 42 8 7 11.500 10,5
HMV 40E M 200x3 201 271 282 43 8 8 12.500 11,5
HMV 41E Tr 205x4 207 276 288 43 8 8 12.800 12
HMV 42E Tr 210x4 212 282 294 44 8 9 13.400 12,5
HMV 43E Tr 215x4 217 287 300 44 8 9 13.700 13
HMV 44E Tr 220x4 222 293 306 44 8 9 14.400 13,5
HMV 45E Tr 225x4 227 300 312 45 8 9 15.200 14,5
HMV 46E Tr 230x4 232 305 318 45 8 9 15.500 14,5
HMV 47E Tr 235x4 237 311 326 46 8 10 16.200 16
HMV 48E Tr 240x4 242 316 330 46 9 10 16.500 16
HMV 50E Tr 250x4 252 329 342 46 9 10 17.600 17,5

Tr 260x4 262 341 356 47 9 11 18.800 19

\\HMV 52E
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Oznaceni Povoleny Plocha Vaha
zdvih pistu | pistu

G d1 d2 d3 B B1

thread mm mm mm mm mm mm mm kg
HMV 54E Tr 270x4 272 352 368 48 12 19.800 20,5
HMV 56E Tr 280x4 282 363 380 49 9 12 21.100 22
HMV 58E Tr 290x4 292 375 390 49 9 13 22.400 22,5
HMV 60E Tr 300x4 302 386 404 51 10 14 23.600 25,5
HMV 62E Tr 310x5 312 397 416 52 10 14 24.900 27
HMV 64E Tr 320x5 322 409 428 53 10 14 26.300 29,5
HMV 66E Tr 330x5 332 419 438 53 10 14 27.000 30
HMV 68E Tr 340x5 342 430 450 54 10 14 28.400 31,5
HMV 69E Tr 345x5 347 436 456 54 10 14 29.400 32,5 _—
HMV 70E Tr 350x5 352 442 464 56 10 14 29.900 35
HMV 72E Tr 360x5 362 455 472 56 10 15 31.300 35,5
HMV 73E Tr 365x5 367 460 482 57 11 15 31.700 38,5
HMV 74E Tr 370x5 372 466 486 57 11 16 32.800 39 “// 77
HMV 76E Tr 380x5 382 476 498 58 11 16 33.500 40,5 w‘
HMV 77E Tr 385x5 387 483 504 58 11 16 34.700 41
HMV 80E Tr 400x5 402 499 522 60 11 17 36.700 45,5
HMV 82E Tr 410x5 412 510 534 61 11 17 38.300 48
HMV 84E Tr 420x5 422 522 546 61 11 17 40.000 50
HMV 86E Tr 430x5 432 532 556 62 11 17 40.800 52,5
HMV 88E Tr 440x5 442 543 566 62 12 17 42.500 54
HMV 90E Tr 450x5 452 554 580 64 12 17 44,100 57,5
HMV 92E Tr 460x5 462 565 590 64 12 17 45.100 60
HMV 94E Tr 470x5 472 576 602 65 12 18 46.900 62
HMV 96E Tr 480x5 482 587 612 65 12 19 48.600 63
HMV 98E Tr 490x5 492 597 624 66 12 19 49.500 66
HMV 100E Tr 500x5 502 609 636 67 12 19 51.500 70
HMV 102E Tr 510x6 512 624 648 68 12 20 53.300 74
HMV 104E Tr 520x6 522 634 658 68 13 20 54.300 75
HMV 106E Tr 530x6 532 645 670 69 13 21 56.200 79
HMV 108E Tr 540x6 542 657 682 69 13 21 58.200 81
HMV 110E Tr 5506 552 667 693 70 13 21 59.200 84
HMV 112E Tr 560x6 562 678 704 71 13 22 61.200 88
HMV 114E Tr 570x6 572 689 716 72 13 23 63.200 91
HMV 116E Tr 580x6 582 699 726 72 13 23 64.200 94
HMV 120E Tr 600x6 602 721 748 73 13 23 67.300 100
HMV 126E Tr 630x6 632 754 782 74 14 23 72.900 110
HMV 130E Tr 650x6 652 775 804 75 14 23 76.200 115
HMV 134E Tr 670x6 672 796 826 76 14 24 79.500 120
HMV 138E Tr 690x6 692 819 848 77 14 25 84.200 127
HMV 142E Tr 710x7 712 840 870 78 15 25 87.700 135
HMV 150E Tr 750x7 752 883 912 79 15 25 95.200 146
HMV 160E Tr 800x7 802 936 965 80 16 25 103.900 161
HMV 170E Tr 850x7 852 990 1020 83 16 26 114.600 181
HMV 180E Tr 900x7 902 1.043 1.075 86 17 30 124.100 205
HMV 190E Tr 950x8 952 1.097 1.126 86 17 30 135.700 218 "
HMV 200E Tr 1000x8 | 1.002 1.150 1.180 88 17 34 145.800 239 /
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V pripadé netésnosti

Pokud pri praci s hydraulickou matici unika z pistu olej,
znamena to zpravidla, Ze tésnéni je roztrzené nebo posko-
zené, a je treba ho vymenit. K tomu je zapotrebi vytlacit
pist z télesa. K usnadnéni tohoto kroku slouzi tri pomocneé
otvory uzavrené zatkami v Cele télesa. Pist se pak vytlaci z
télesa pomoci zavitovych kolikd, které se dodavaji spolu s
matici. Pak se vyjmou O-krouzky, vycisti drazky a namontuji
nové 0-krouzky. Je-li to nutné, lze béhem vymeény k pridr-
zeni novych O-krouzkd ve spravné poloze pouzit plastické
mazivo. Jedna nahradni sada O-krouzkl se dodava spolec-
né s matici. DalSi nahradni krouzky |ze doobjednat od SKF.

Nahradni dily
Popis Oznaceni
O-krouzky Matice s doplriikovym oznacenim /233983, napf. HMV 10/233983

Zatka s kulickou

233950 E

Pripojka pro rychlospojku

729832 A

Udrzbatska sada

HMVM 10/29 (velikost matice 10 - 29)

(zavitové koliky, médéné krouzky, inbusové klice)

HMVM 30/69 (velikost matice 30 - 69)

HMVM 70/200 (velikost matice 70 - 200)

Piislusenstvi

Pro rtizné velikosti matic jsou doporuéena nasledujici ¢erpadla

HMV(C) 10E - HMV(C) 54E

729124 / TMIL 50 / TMIL 100 / 728619 E / TMJA 70E

HMV(C) 56E - HMV(C) 92E

TMIL 50 / TMIL 100 / 728619 E / TMIJA 70E

HMV(C) 94E - HMV(C) 200E

TMIL 50 / 728619 E

Montazni kapalina

LHMF 300/5

Ciselnikové Gchylkoméry

TMCD 5P (rovnobézny, 0-5 mm)

TMCD 1/2R (pravouhly 0-0.5 in)

TMCD 10R (pravouhly, 0-10 mm)

Presny tlakomér

TMJG 100D (100 MPa / 15000 psi, pfipojka G 1/4)
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